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POWERZ® Ru�Ыaser sind das Ergebnis langjahriger Entwicklungsarbeit 
unserer lngenieure. Heute verfUgt Powerz Uber einen breiten Auswahl von 
Hochleistungsanlagen zur Reinigung eines Kessels unter Last und zur 
Entfernung von VerbrennungsrUckstanden. 
Der Einsatz innovativer Technologien und die durchdachte Geometrie der 
BlasdUsen garantiert die Reinigungsqualitat der verschiedenen Kesselteile. 

Grundlegende 
Konzepte 

Wasserlanzen und Dampfru�Ыaser sind Юг die prophylaktische 
Gasreinigung von Heizflachen an Dampfkesseln ausgelegt, die 
feste und flUssige Brennstoffe sowie Biomasse verbrennen. 
Die Reinigung erfolgt durch bewegliche Wasser-oder 
Dampfstrahlen, die von den DUsen der Ru�Ыaser gebildet und 
auf die zu reinigende Oberflache gerichtet werden. 

Die Notwendigkeit der Reinigung der Heizflache eines 
Dampfkessels wird in jedem konkreten Fall festgelegt und hangt 
von der Auslegung des Heizkessels, der Struktur des 
mineralischen Teils des verwendeten Brennstoffes, der 
Temperatur der Gase entlang des Weges und der 
Geschwindigkeit der Gase аЬ, basierend auf der Bedingung, 
den sauberen Betriebszustand der Flache sicherzustellen. FUr 
einen staЬilen Betrieb des Gesamtsystems sind die 
Dampfkessel mit einem kompletten Reinigungssystem 
ausgestattet, das von Spezialisten Юг spezielle Bedingungen 
entwickelt wurde und spezielle Gerate zur Reinigung einzelner 
Heizflachen beinhaltet. 

D e r  E i n s a t z  v o n  R u �Ыa s e r n  e r mog l i c h t  es,  d i e  
Betr iebsbereitschaft der Kesselanlage z u  erhёhen, 
Stillstandzeiten zu reduzieren und die Reparaturkosten der 
�nlagen zu senken, den Betrieb der Kesselanlage in 
Ubereinstimmung mit den Auslegungsparametern zu bringen 
und den Wirkungsgrad zu erhёhen. 
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Unsachgemalse Bedienung und nicht rechtzeitige Reinigung des Kessels kбnnen 
zu einem Notfall fUhren. Die haufigsten Unfallursachen sind: Brennstoffexplosion, 
Verunreinigung von Feinwasserfiltern, Reduzierung des Kesselwasserdrucks, 
mechanische Beschadigung von Rohren, Nichteinhaltung der Heizvorschriften, 
Verletzung der Blastechnik, Druckabbau. POWERZ® RulsЫaser tragen dazu bei, 
negative Faktoren zu beseitigen und den Betrieb der Kesselanlage an die 
Auslegungsparameter anzupassen. 

ProЫemerkennung 

Physikalische Bedeutung der negativen Faktoren des Prozesses 
der Ascheabscheidung: 

Die Anhaftung der Asche an der Aulsenflache der Ascherohrleitungen, die 
wiederum eine geringe Warmeleitfahigkeit aufweisen, fUhrt zu einer 
deutlichen Reduzierung des WarmeUbertragungskoeffizienten von den 
Verbrennungsprodukten auf das KUhlmittel (Wasser oder Dampf). 

Negative Faktoren der Ascheabscheidung: 

• Reduzierte Kesselleistung;

• Reduzierter Wirkungsgrad durch erhбhte Rauchgastemperatur, was
wiederum zu einem Uberhбhten Kraftstoffverbrauch fUhrt;

• Erhбhter Verbrauch an elektrischer Energie fUr den Eigenbedarf beim
Betrieb von Rauchabzugsanlagen bei maximaler Belastung durch
erhбhten aerodynamischen Widerstand der Warmetauscherpakete, da
der Durchflussquerschnitt reduziert wird;

• Ungeplante Kesselabschaltungen aufgrund verschmutzter
WarmeUbertragungsflachen;

• Beschadigung der Kesselelemente durch herablallende angesammelte
Ascheklumpen;

• ErheЫiche AЬlagerungen von unverbrannten Brennstoffpartikeln auf
Konvektionsheizflachen (Economizer, Lufterhitzer) kбnnen dann zu deren
EntzUndung fUhren, was zu Schaden an den Elementen der Kesselanlage
fUhrt.
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Breitgassenuberhitzer Schwer zugangliche Stellen 
der Feuerung 

\ 

Kurzhub
WasserlanzenЬlёJser 

Sieb-und 
Konvektionsheizflachen 

Tiefzug
DampfschraubЬlёJser 

--------

ASO-W Ll 
Kurzhub -

DampfschraubЬlaser 

Wassereconomiser Lufterhitzer 

ASO-SP 
Teilweise ausfahrbarer 

DampschraubЬlёJser 
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Die Wahl des Anlagentyps sowie die 
Blasmuster werden bestimmt durch: 

• die Konstruktion des Ofenbrenners
• die Abmessungen der Feuerung
• die lntensitёt
• die Art der Verunreinigung

Die lngenieure von Powerz wahlen die optimale Reinigungseinheit fOr jeden 
Kessel individuell aus. 

Die Beratung mit einem qualifizierten lngenieur ermёglicht es, sich schlie�lich fOr 
die Wahl eines Gerёtes zu entscheiden, das das geplante Ergebnis erreicht. 

Die DampfЫёser haben eine Ausziehtiefe von bis zu 12 Metern und werden zur 
Reinigung von Kesselheizflёchen, Ofenschirmen, Wassereconomisern und 
Lufterhitzern eingesetzt. 
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DampfЬlaser 

Arten von Dampfstrahlern I Betriebsmedium-Dampf 

Ausziehtiefe, m Betriebsmedium Reinigungs- Betriebs Blasdusen, 
Name Bezeichnung Beschreibung Druck, МРа bereich temperatur , 

0

С Durchmesser, Betriebsweise 

mm 
. Dient zur Reinigung der Siebund 

Tiefzug-
ASO-SL Konvektionsheizflachen des Kessels I 

DampfschraubЬlaser Dient zur Reinigung von Ofenschirmen 1,5-12,0 1,0-4,0 360
° 

340-400 8-30 с с f----------j 
u b e r  d i e  g e s a m t e  Нё>hе d e s l 

Kurzhub-
ASO-SS 

Kesselofens
DampfschraubЬlaser 

CCE-t-: �i • Dient zur Reinigung von ДО 0,5 0,8-3,0 360
° 

350 8-30

. Wassereconomisern und Kessel-
lufterhitzern 

• Das GeЫaserohr verЫeiЬt teilweise im I 'f 
Teilweise ASO-SP lnneren der Kesselanlage 6,0-12,0 1,0-4,0 360

° 

320-400 8-30 С Cf-------1 
ausfahrbarer l l 
DampschraubЬlёlser 

. Dient zur Reinigung einzelner 
Segmente von Heizflachen; 

das GeЫaserohr fuhrt pendelnde ! 
. 

1,5-9,0 1,0-4,0 360
° 

340-400 8-30 с f----------j Drehbewegungen aus. 
l 

PendeldampfЬlёlser ASO-SPN 
• Dient zur Reinigung von Heizflachen;

I 
• Das GeЫaserohr dreht sich nicht. 1,5-9,0 1,0-4,0 360

° 

340-400 8-30 f----------j 
Nicht drehender ASO-SNR • Dient zur Reinigung von Heizflachen;

l 
DampfЬlaser 

. Das GeЫaserohr befindet sich 'f 'f 
Stationarer ASO-S0 vollstandig im lnneren der Kesselanlage 1,5-9,0 1,0-4,0 360

° 

340-400 8-30 с с f---------j 
DampfЬlaser und fuhrt nur l l 

Drehbewegungen aus. 
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Tiefzug-DampfschraubЬlaser 

Der TiefzugdampfЫaser dient dazu, die Sieb- und Konvektionsheizflachen der 
Kessel von AscheaЫagerungen zu reinigen sowie die Wassereconomiser und 
Lufterhitzer von Kesseln von Verunreinigungen zu entfernen. 

Die Reinigung erfolgt durch ein Blasrohr mit DOsenkopf, das teilweise im 
Mantelraum der Kesselanlage verЬleiЬt, durch die Nutzung der kinetischen 
Energie des Hochgeschwindigkeitsdampfstroms mit einem Druck von 1 bis 4 
Мра und einer Betriebstemperatur von 340 bis 400 

°

С, der aus den DOsen 
kommt und auf die kontaminierte Heizflache gerichtet ist. Die Tiefe der 
Ausziehung bei diesen Anlagen betragt 1,5 bis 12 Meter. 

Der ТiefzugdampfЬlaser kann Ober die gesamte Lange des in den Gaskanal 
eingebrachten Vorwarts- und ROckwartshubs des DOsenkopfes oder nur in 
bestimmten Teilen seines Hubs Ыasen. 

-----

ent zur Reinigung von Siebund Konvektion

sOberhitzern sowie Wassereconomisern. 

Betriebsmedium-Dampf 

Druck=l,0-4,0 МРа und Т=340-400
°

С. 
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SKurzhub-DampfschraubЬlaser 

Der DampfrulsЬlaser mit kurzem Auszug ist fUr die Aulsenreinigung von 
Ofensieben Uber die gesamte Ofenhбhe ausgelegt. Der Reinigungseffekt wird 
durch die Nutzung der kinetischen Energie des Dampfstrahls unter einem 
Druck von 0,8 bis 3 МРа und einer Betriebstemperatur von 350 

°

С erreicht, die 
aus den DUsen kommt und auf die kontaminierten Oberflachen der Siebe 
gerichtet ist. 

Das Blasen erstreckt sich Uber die gesamte Flache des Siebes, so dass die 
Anzahl der Blaser рго Kessel durch die Grбlse der Siebllachen und den 
Wirkungsbereich der Einheiten bestimmt wird. 

ient zur Reinigung von Ofensieben Uber die 
gesamte Нбhе des Ofens. 

Betriebsmedium-Dampf 

--. .. o
�
ruck=0,8-3 МРа undT=350

°

C. 
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Strahlweite, m Betriebsdruck Reinigungs- Betriebs- Blasdusen 
Name Bezeichnung Beschreibung МРа bereich temperatur, 0С Durchmesser Betriebsweise 

Weitreichender ASO-Wll • Dient zur Reinigung von Ofens- 90° 

WasserlanzenЬlaser ASO-WL2 chirmen uber die gesamte Нбhе des bis zu 30 1,0-3,0 in horizontaler 
up to 50 8-20

Kesselofens. und verikaler 
Richtung 

• Dient zur Reinigung von Ofens-
chirmen in der Nahe des SieЬuber-

Kurzhub-
ASO-WS h i tzers  u n d  a n d e r e r  s c hwer 

ССЕ-�-: �-3 
WasserЫaser z u g a n g l i c h e r  S t e l l e n  d e s

Kesselofens. 1,0-2,0 360° up to 50 8-20
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Weitreichender WasserlanzenЫaser 
(WeitstrahlwasserЫaser) 

Der WeitstrahlwasserЫaser fUhrt eine Strahlreinigung der Ofenseite mit 
schwingenden RUckwartsbewegungen des Strahls in Verschmut
zungsrichtung entlang einervorgegebenen Strecke durch. 

Bei dem Тур ASO-Wll ist der Reinigungsbereich in horizontaler und vertikaler 
Richtung in einem Winkel von 90

° 

ausgerichtet. Der Betriebsdruck des 
WeitstrahlwasserЫasers ASO-WL 1 liegt zwischen 1 und 3 МРа, die Т emperatur 
betragt bis zu 50 

°

С. 

Dient zur Reinigung von Ofensieben. 

Betriebssmedium-Wasser 
R=l-3 МРа undT=S0C. 
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WeitstrahlwasserЫaser 

Der WeitstrahlwasserЫaser fUhrt eine Strahlreinigung der Ofenseite mit 
schwingenden RUckwartsbewegungen des Strahls in Verschmut
zungsrichtung entlang einervorgegebenen Strecke durch. 

Bei dem Тур ASO-WL2 ist der Reinigungsbereich in horizontaler und vertikaler 
Richtung in einem Winkel von 90

° ausgerichtet. Der Betriebsdruck des 
WeitstrahlwasserЬlasersASO-WL2 liegt zwischen 1 und 3 МРа, die Temperatur 
betragt bis zu 50 °с. 

Dient zur Reinigung von Ofensieben. 

Betriebssmedium-Wasser 
Druck=l-3 МРа und T=S0 С. 
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Ku rzzug-Wasserla nzenЫaser 

Der Kurzzug-WasserЫaser dient zur Reinigung der Ofensiebe im Bereich des 
Siebuberhitzers und anderer schwer zuganglicher Stellen im Kesselofen. 

Die Reinigung erfolgt durch bewegliche Wasserstrahlen mit einer Temperatur 
von bis zu 50

°

С und einem Druck von 1 bis 2 МРа, die durch Dusen gebildet und 
auf die zu reinigende Flache gerichtet werden. Der Reinigungsbereich ist 360

°

. 
Das Gerat ist auf derTrennwand der Brennkammer montiert. 

ldient zur Reinigung der oberen Teile des 
Ofens im Bereich der Siebe. 

Betriebsmedium - Wasser 
Druck =1,0-2,0 МРа und T=bis 50 С

0 
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Steuerungssystem des Ru�Ьldsers 

Der ordnungsgemMe Betrieb der Kesselreinigungsanlage steht in 
direktem Zusammenhang mit dem Vorhandensein einer optimalen 
Steuerung. Nach Feststellung der BedOrfnisse und ausfOhrlicher 
Besprechung der Anforderungen des Kunden beginnen unsere 
Spezialisten mit der Arbeit an dem Automatisierungssystem und der 
Erstellung der Software. 

Grundlage der Steuerung ist eine SPS-Steuerung (PLC), deren Software 
fOr jedes Projekt individuell geschrieben wird. 

Unsere Automatisierungs-lбsungen gelten als innovativ, weil sie auf die 
spezifischen Anforderungen des Kessels zugeschnitten sind. 

Eine sorgfdltige technische Planung durch unsere Spezialisten trdgt dazu 
bei, die Kosten fOr die Schnittstelle des Schaltschranks und das gesamte 
Ru�Ыasersystem zu minimieren. Die EinfOhrung des Automatisierungs
systems erfolgt durch qualifizierte lngenieure auf der Basis modernster 
Gerdte und Komponenten der automatisierten Steuerung. 

Unter BerOcksichtigung der modernen Anforderungen von Kraftwerken 
reagieren unsere Ru�Ыassteuerungssysteme sofort und effektiv auf die 
Anforderung, die Reihenfolge und Hdufigkeit des Betriebes jeder 
einzelnen Reinigungseinheit zu dndern. Das System verfOgt ОЬег 
umfangreiche Funktionen zur Erkennung und Auswertung von Stбrungen. 
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